
Lieferanten Fragebogen

Firma: 

Frage Antwort Partnerfirma
Wie groß ist Ihr Unternehmen (Mitarbeiterzahl, davon in Fertigung, 
Qualität, Verwaltung)?

Wie ist die Organisationsstruktur (z. B. getrennte Abteilungen für 
Konstruktion, Fertigung, Qualitätssicherung)?

Welche Schlüsselpositionen sind dauerhaft besetzt?

Gibt es Vertretungsregelungen für Schlüsselpositionen?

Wie hoch ist Ihre jährliche Fluktuationsrate bei Facharbeitern?

Wie ist Ihre aktuelle wirtschaftliche Lage (z. B. Umsatzentwicklung der 
letzten 3 Jahre)?

Arbeiten Sie mit einem Steuerberater / Wirtschaftsprüfer zusammen?

Gibt es aktuelle oder vergangene Insolvenzen/Restrukturierungen?
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Lieferanten Fragebogen

Wie hoch ist Ihre Eigenkapitalquote?

Wer sind Ihre Hauptkunden (Branchen, ggf. anonymisiert)?

Welche Stundensätze (Verkaufspreis ohne MwSt) haben sie pro 
Maschinentyp- oder gruppe, oder Montage?

Über welche aktuell gültigen Zertifizierungen verfügen Sie?

Wann war Ihr letztes externes Audit, mit welchem Ergebnis?

Haben Sie branchenspezifische Zulassungen (z. B. Automotive, 
Medizintechnik, Luftfahrt, Rüstungsindustrie, Luft- und Raumfahrt)?

Welche typischen Produkte bzw. Baugruppen fertigen Sie regelmäßig?

Bieten Sie nur Fertigung oder auch Konstruktion / Entwicklung an?

Bis zu welchen Losgrößen (Einzelteil, Kleinserie, Großserie) produzieren 
Sie?

Können Sie Prototypen und Serien gleichermaßen bedienen?
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Welche Werkstoffe bearbeiten Sie regelmäßig?

Wie groß und wie modern ist Ihr Maschinenpark?

Gibt es Maschinen mit Automatisierung (z. B. Palettenwechsler, 
Roboterbestückung)?

Welche Toleranzen können Sie zuverlässig einhalten?

Welche maximale Teilegröße (X/Y/Z) können Sie bearbeiten?

Haben Sie eigene Montageplätze für Baugruppen?

Welche CAD-/CAM-Systeme setzen Sie ein?

Welche Messmittel und Prüfmaschinen stehen zur Verfügung?

Haben Sie eine dokumentierte Qualitätssicherung (z. B. Prüfpläne, 
Erstmusterprüfung)?

Beschreiben Sie den Prozesse der Qualitätsprüfung vor Auslieferung.
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Wie hoch ist Ihre Reklamationsquote?

Wie werden Abweichungen dokumentiert und behandelt?

Bieten Sie Materialzertifikate / Rückverfolgbarkeit bis zum Rohmaterial?

Welche typische Lieferzeiten können Sie realisieren (Standard, Express, 
Prototypen)?

Wie ist Ihre durchschnittliche Termintreue (in %)?

Haben Sie eigene Lagerkapazitäten für Rohmaterial / Halbfabrikate?

Bieten Sie Rahmenaufträge oder Abrufaufträge an?

Können Sie EDI-Anbindungen oder andere digitale Schnittstellen bedienen?

Haben Sie ein Umweltmanagementsystem (z. B. ISO 14001)?

Welche Maßnahmen verfolgen Sie in Bezug auf Energieeffizienz und 
Ressourcenschonung?
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Gibt es eine Unternehmensrichtlinie zu Arbeitssicherheit, Ethik & 
Compliance?

Nutzen Sie Lieferantenfreigaben auch in Ihrem eigenen 
Beschaffungsprozess?

Können Sie Referenzen aus vergleichbaren Branchen nennen?

Arbeiten Sie mit festen Subunternehmern zusammen? Wenn ja, wie 
werden diese qualifiziert?

Sind Sie Mitglied in Branchenverbänden oder Netzwerken?

Welche Investitionen planen Sie in den nächsten 3–5 Jahren im Bereich 
Maschinen, Digitalisierung oder Personal?

Gibt es strategische Ziele (z. B. Ausbau bestimmter Branchen, neue 
Technologien)?
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