TECHNOLOGIES

s ROTACORE

Lieferanten Fragebogen
PASSION FOR PRECISION

Firma:

Frage Antwort Partnerfirma

Wie groB ist Ihr Unternehmen (Mitarbeiterzahl, davon in Fertigung,
Qualitat, Verwaltung)?

Wie ist die Organisationsstruktur (z. B. getrennte Abteilungen fiir
Konstruktion, Fertigung, Qualitatssicherung)?

Welche Schliisselpositionen sind dauerhaft besetzt?

Gibt es Vertretungsregelungen fiir Schliisselpositionen? Ja
|:| Nein
Wie hoch ist lhre jahrliche Fluktuationsrate bei Facharbeitern? raus

Wie ist Ihre aktuelle wirtschaftliche Lage (z. B. Umsatzentwicklung der
letzten 3 Jahre)?

Arbeiten Sie mit einem Steuerberater / Wirtschaftsprifer zusammen? raus

Gibt es aktuelle oder vergangene Insolvenzen/Restrukturierungen?
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Wie hoch ist Ihre Eigenkapitalquote?

Wer sind Ihre Hauptkunden (Branchen, ggf. anonymisiert)? Nur Branchen

Welche Stundensétze (Verkaufspreis ohne MwsSt) haben sie pro raus
Maschinentyp- oder gruppe, oder Montage?

Uber welche aktuell giiltigen Zertifizierungen verfiigen Sie?
Wann war lhr letztes externes Audit, mit welchem Ergebnis?

Haben Sie branchenspezifische Zulassungen (z. B. Automotive,
Medizintechnik, Luftfahrt, Ristungsindustrie, Luft- und Raumfahrt)?

Welche typischen Produkte bzw. Baugruppen fertigen Sie regelmaRig? Drehen, Frasen, Erodieren, SchweiRen,3D-Druck, Oberflichenbehandlung und -vergiitung, Blechbearbeitung, Schleifen, etc. eigen
Wertschopfung / Extern.

Bieten Sie nur Fertigung oder auch Konstruktion / Entwicklung an?

Bis zu welchen LosgrofRen (Einzelteil, Kleinserie, GroRserie) produzieren
Sie?

Kénnen Sie Prototypen und Serien gleichermallen bedienen?
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Welche Werkstoffe bearbeiten Sie regelmaRig? Werkzeugstahle, Edelstahl, NE-Metalle, Kunststoffe,....als Késtechen
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Schleifmaschinen: Jung, Studer — Toleranzen bis + 2 pm
Erodieranlagen: AgieCharmilles — Draht bis @ 0,17 mm
Mess- und Priftechnik: 3D-Koordinatenmessmaschine Zeiss Contura, Rauhtiefenmessgerat Mahr

Wie grof8 und wie modern ist Ihr Maschinenpark?

Gibt es Maschinen mit Automatisierung (z. B. Palettenwechsler, o Mannloser Betrieb / Nachtlauf (, Ghost Shift")
Roboterbestiickung)? o Vernetzung aller Maschinen (Industrie 4.0)

o Ferniiberwachung / Predictive Maintenance
Welche Toleranzen kénnen Sie zuverlassig einhalten? pro Fertigungsverfahren in mm
Welche maximale TeilegréRe (X/Y/Z) konnen Sie bearbeiten? pro Fertigungsverfahren

Haben Sie eigene Montageplatze fiir Baugruppen?

Welche CAD-/CAM-Systeme setzen Sie ein?

Welche Messmittel und Priifmaschinen stehen zur Verfiigung? aufschliisseln,

Haben Sie eine dokumentierte Qualitatssicherung (z. B. Priifplane,
Erstmusterprifung)?

|V|CD)9C| aLwc Jy)l.cl 1T \L. U, QUTAUUITUITIALTHHHITODHIAdCH NI, nauriucicrng IC))yCI ay) U
Prifprotokoll oder Messbericht fiir Kunden verfigbar o

Rickverfolgbarkeit der Teile (Chargennummer, Priifkennzeichnung) o

Zertifiziertes QM-System (z. B. ISO 9001, IATF 16949) o

Beschreiben Sie den Prozesse der Qualitatspriifung vor Auslieferung.
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Wie hoch ist Ihre Reklamationsquote? Wird die Reklamationsquote erfasst? wenn Ja wie hoch in %

Wie werden Abweichungen dokumentiert und behandelt? Wie stellen Sie sicher, dass identifizierte Qualitatsmangel nachhaltig behoben und deren Ursachen systematisch beseitigt werden
(z. B. durch 8D-Reports, KVP, interne Audits)

Bieten Sie Materialzertifikate / Riickverfolgbarkeit bis zum Rohmaterial?

Welche typische Lieferzeiten konnen Sie realisieren (Standard, Express,

Prototypen)?

Wie ist Ihre durchschnittliche Termintreue (in %)?

Haben Sie eigene Lagerkapazitdten fiir Rohmaterial / Halbfabrikate?

Bieten Sie Rahmenauftrage oder Abrufauftrage an?

Kénnen Sie EDI-Anbindungen oder andere digitale Schnittstellen bedienen?

Haben Sie ein Umweltmanagementsystem (z. B. ISO 14001)?

Welche MalRnahmen verfolgen Sie in Bezug auf Energieeffizienz und

Ressourcenschonung?
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Gibt es eine Unternehmensrichtlinie zu Arbeitssicherheit, Ethik &
Compliance?

Nutzen Sie Lieferantenfreigaben auch in lhrem eigenen raus
Beschaffungsprozess?

Kénnen Sie Referenzen aus vergleichbaren Branchen nennen?

Arbeiten Sie mit festen Subunternehmern zusammen? Wenn ja, wie raus
werden diese qualifiziert?

Sind Sie Mitglied in Branchenverbdanden oder Netzwerken? raus

Welche Investitionen planen Sie in den ndchsten 3-5 Jahren im Bereich
Maschinen, Digitalisierung oder Personal?

Gibt es strategische Ziele (z. B. Ausbau bestimmter Branchen, neue
Technologien)?
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